Les positions de soudage
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Plaque sur plaque Tube sur tube & Plaque sur plaque Tube sur tube
Bout a bout Bout a bout Lo § Bout a bout Bout a bout
PA P/P - BW| A plat pPC . <] |7/T-BWEn corniche PF 6 gT P/P - BW | En montant HL045 T/T - BW [En montant
Piece fixe Piece fixe ou en rotation % Piece fixe Piece fixe inclinée a 45°
Outil mobile . Outil fixe ou en rotation g Outil mobile Outil mobile
Plaque sur plaque Plaque sur plaque Plaque sur plaque Tube sur plaque
En angle —_— En angle A En angle En angle
PA P/P - FW([A plat en gouttiére PC P/P - FW| En corniche PF 6 P/P - FW [En montant HLO045 T/P - FW [En montant
Piece fixe DI i Piece fixe Piéce fixe Piece fixe
Outil mobile Outil mobile Outil mobile Outil mobile
Tube sur tube Tube sur plaque Plaque sur plaque Tube sur plaque
Bout a bout Q _Cl:l En angle Lo Bout a bout En angle
PA T/T-BW|A plat PC T/P - FW[En corniche PG 6 P/P - BW | En descendant HLO45 T/P - FW [En montant
Piéce en rotation G Piéce en rotation Piéce fixe Piéce fixe
Outil fixe Outil fixe Outil mobile Outil mobile
Tube sur plaque Plaque sur plaque zZ Plaque sur plaque Tube sur tube
En angle En angle A % En angle Bout a bout
PA T/P - FW| A plat PD P/P - FW| Au plafond PG % l P/P - FW [En descendant JLoas T/T - BW [En descendant
Piéce en rotation Piece fixe 6 % Piece fixe Piece fixe
Outil fixe Outil mobile ’ Outil mobile Outil mobile
Plaque sur plaque Tube sur plaque Tube sur tube Tube sur plaque
En angle En angle Bout a bout En angle
PB P/P - FW|A plat PD T/P - FW|Au plafond PH T/T - BW | En montant JLoas T/P-FW [En descendant
Piece fixe Piéce en rotation Piece fixe Piece fixe
Outil mobile Outil fixe Outil mobile Outil mobile
Tube sur plagque Tube sur plaque Tube sur plaque Tube sur plague
En angle % En angle En angle En angle
PB T/P - FW|A plat PD T/P - FW[Au plafond PH T/P - FW |En montant JLo45 T/P - FW [En descendant
Piece fixe ou en rotation CD Piece fixe ou en rotation Piece fixe Piece fixe
Outil fixe ou en rotation Outil fixe ou en rotation Outil mobile Outil mobile
Tube sur plaque Plaque sur plaque Tube sur tube Tube sur tube
En angle J Bout a bout Bout a bout Bout a bout
PB T/P - FW|A plat PE P/P - BW| Au plafond PJ T/T - BW | En descendant PK T/T - BW [Orbitale
Piéce en rotation ’ér Piece fixe Piéce fixe Piece fixe
Outil fixe Outil mobile Outil mobile Outil mobile
Plaque sur plaque Plaque sur plaque Tube sur plague ]
Bout a bout En angle En angle u
PC P/P - BW| En corniche PE P/P - FW| Au plafond PJ T/P - FW [En descendant 2
Piéce fixe Piece fixe Piéce fixe
Outil mobile Outil mobile Outil mobile Savoir Fer
Formation —_—
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